RAAM EN KOETSWERK

S LICHTE VOERTUIGEN

IN DE KREUKELZDNES VAN OE HOOFDLANGSLIGG EAS, DIENT DE HERSTELLING TE EF,BFUv b
AEN DOOR MIDDEL VAN METHODES U‘ODHGESCHRE‘U‘EN DOOR DE CONSTRUCTEUR, pes

—» SPECIFIEKE HERSTELLINGEN

1. Mc Pharson-bevestlging (volle lasnaad is verbaden)

onderceel wondt vorvangen ondafdonl wondt verstark]
Lasmathodas
- varvangon van hal ondamdasl
- ganbavolan: gatpuntlassan l.B.G.

= lbegasiazn: - ondarbroken lasnaad LBG, A E

L T

= varsterkan vanhol ondardael:
- gatpunilassen LBG.
- proplassan LBE, A E
- andarbroken lasnoad  LBG, A E

-,

2. Voorwleg, achiarwieg
= harstallingon zijn allsen loogestaan:
= Indien uitgavoard mel onderdelenkit gelaverd doar da bowwer of
- vaigens ean harstallingswijze goedgekeurd door do bouwer of mandataris (attes?)

3. Hoofdlangsliggars in da kreukelzone:

Da harstalling diant ta worden ultgoveerd door middel van oen kit voorzien door de
bauwer,

LEGENDE: LLEG. - Lassan onder bescharmand gas
(T3 - MIG - MaG)

A = Vambooglagson
E - Elactrisch booglassan

T an




LICHTE VOERTUIGEN
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— AANVAARDE HERSTELLINGSMETHODES
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® ONDERBROKEN LASMADEN

f//{f/ /4// A2 Lasnaad Laztaid mirdinum 5 ol T-cm.
S /8 Zencer lsdnad
k\«

® VOLLE LASNADEN: enkel toogestaan woar zavar pelast ender baschermg gas
{halt-automaat)
Uitz Me Pharson-bevestiging (zia keerzide)

] Do minimum tuszenafstand A tussen noast elkaar lignende
lasnaden (voor volla en anderbroken lasnadan):
‘@ - 2em indien gelast mot hali-automaat (LE.G.)
= 4 cmingaval van andar lasprocéda

® FACHTSOLDEREN o KLINKEN @ LLMEMN OF KLEVEN e POLYESTER
Enkel voor herstellingen van bekladingsendardaten

—» HERSTELLINGEN
DIE NIET AANGENOMEN WORDEN

®  Sluiten van opan profislan,
® Harstallen van GEFROFILEERDE vicar d.rmy, nist geprofilearda PLATEM,

® Harstallen van plastopparviakken door versehilienda klelne bl elkaar gelegan
plaataismenton. '

& Maztverschil van meer dan 10 mm ussan overgenkomsnda vasto punien van
hat kootswerk.

® HET IS VERBCDEN om geknikto langslggers (e richian,

PN {Koudrichtan van nist geknikte langsliggers aanvaardbaar). .
¢ NOTA SPECIALE GEVALLEN: - Me Phersan-bevestiging Wi
(zie ashterzijde) - Voorwieq, echtorwiag |

- Hoofdiangsliggers In de kroukelzone

% - | WANNEER EEN HEASTELD VOERTUIG WOSBDT WOORGEREDEN, EN DE HERSTELDE FLAATS
MET CORROSIEWERENDE PRODLUCTEN WERD BESCHERMD, ZAL DE CONTROLEUR, 7O HLJ
HET MODIG ACHT, DE UITGEVOERDE HERSTELLING ZICHTEAAR DOEN MAKEM.
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